ATEL...

SONDERMASCHINEN
ATEC GmbH Burdastr. 11 77746 Schutterwald UND ANLAGENBAU

PRODUKTUBERSICHT DER FIRMA ATEC

Die Firma ATEC ist ein mittelstandisches Unternehmen, das sich auf Automatisierungslosun-
gen in unterschiedlichen Branchen der Industrie spezialisiert hat.

Das Know-How und die Innovationskraft von ATEC sind mittlerweile Gber die Grenzen
Deutschlands hinaus bekannt. So exportiert ATEC bereits heute in fast alle wichtigen Absatz-
markte der Welt (China, Frankreich, Schweiz, Polen, etc.).

Zu unseren Hauptkunden zahlen marktfihrende Unternehmen wie Rettig Heating Group B.V,
Delta Radiatoren GmbH, Hoppe AG, Arbonia, Kermi GmbH, Schéck Bauteile GmbH, ....
Sollten Sie an weiteren Referenzfirmen interessiert sein, rufen Sie uns einfach an.

Bei ATEC finden Sie den qualifizierten Ansprechpartner, wenn fur Ihre Produkte innovative und
fortgeschrittene Verfahrenstechnologien, hohe Anlageneffizienz sowie durchgehende Gesamt-
I6sungen gefordert werden.

Informieren Sie sich unverbindlich bei unseren Experten iber verschiedene Losungsmoglich-
keiten und bedarfsorientierte Anlagensysteme fir die Herstellung Ihres Produktes.

Wir freuen uns utber lhren Anruf!

Kontaktdaten:

Frau Annette Rosewich

Tel.: +49 (781) 969768 — 0

Fax: +49 (781) 969768 — 25
Mail: info@atec-automation.com

Internet Geschaéftsfuhrer
www.atec-automation.com Gunter Gebauer u. Bruno Hess
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ATEC - Referenz Maschinen

= Hochleistungs-Mittelfrequenzschweil3anlage fir Radiatorenelemente.12 Schweil3strom-
kreise individuell und simultan regelbar — Bauhthe 400 — 3000 mm
Hochleistungs-Mittelfrequenzschweil3anlage fir Radiatorenelemente.12 Schweil3strom-
kreise individuell und simultan regelbar Bauhéhe< 400 mm
Nabensteppschweil3maschine fir Rohrenradiatoren Bauhéhe 260-3000 mm
Unterlangen-Nabensteppschweimaschine fir Bauhdhe < 260 mm
SonderschweiRanlage fur Badheizkorper

Kopfstiick-Halbteileschweil3maschine mittels Abbrennstumpfschweil3verfahren
Abgratmaschine fir R6hrenradiatorenelemente

Universal-Innenschleifmaschine fur 2 S&uler — 6 Sauler Réhrenradiatorenelemente
ZugstabschweilRanlage fur Bewehrungstechnik (ISO-Elemente, ISO-Kdrbe; gleichzeitige
Verschweif3ung von 3 Stdben BETONSTAHL-EDELSTAHL-BETONSTAHL)
Elektrodenbearbeitungsautomat fuir Stepp-Schweil3elektroden
DoppelelementschweilRmaschine fir Radiatorenelemente (Kopfstiicke an Rohr gleichzei-
tig anschweifRen (2 Sauler — 6 Séuler Radiatorenelemente)
Widerstandsschwei3anlagen fir verschiedene Badheizkérper

Komplette Fertigungsstrasse fur Badheizkorper

CNC-Lochstanzanlage fur Edelstahl-, Stahl- und Aluminiumrohre
3-Achshandlingssystem flr Stapelfunktionen Kreuzlochschweilimaschine
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= SchweilRvorrichtung fur Hinterachstrager

= Blechstreifen-Umformanlage mit MalRzuschnitt

= Montageanlage fir Schmierleitungen

= Lagersystem fur Verpackungszubehor mit Barcodeleser und Roboterkommisionierung, in
vollautomatische Heizkdrperverpackungslinie integriert

= FlieRbohr- und Gewindeeinformanlage fur Anschlussstutzen Réhrenradiatoren

= Montageanlage fir Kuhler

= Umformanlage fir Gitterabdeckungen

= 3-Achshandlingssystem mit Einstapelfunktion fir Speichermedien in Pappkartons

= CNC-Lochstanzanlage fur Edelstahl- und Aluminiumrohre

= CNC-Lochstanzanlage fir Stahlrohre

= Stanz- und Clinchanlage fur Deckenstrahlplatten

= Automatisierungsanlage fur Dorn- und Stutzenmontage

= Pressenlinie fur Aluminium-Lamellenfertigung mit Stacking Unit

= Expansionsanlage fur Edelstahlrohre

= Boxen-Ein- und Ausstapelanlage fiur Kopfstiicke einschl. Entwicklung der Stapelboxen

= DeckelschweilRanlage fur Edelstahlturgriffe

= Deckelaufschweil3anlage fur Stahlrohre

= Rohrendenverschlu3anlage, Rohrendenumformanlage

Bei Bedarf an anderen als hier aufgefiihrten Maschinen sprechen Sie uns einfach
an!

www.atec-automation.com Firmenprofil ATEC_online_V03.docx
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Wir sind spezialisiert in:

SchweilBapplikationen

Schweildvorrichtungen
Schweil3maschinen
Schweil3stral3en
Pruftechnik
Roboterschweil3systeme
Heizkdrperherstellung

A leading brand of & AFG

440403488

Stanz- / Umformsysteme

Rohrendenformung
Rohrendenverschlussanlagen
Profilieranlagen

Stanztechnik

44088

Automatisierungsanlagen

Handhabungssysteme
Bearbeitungstechnik
Montageanlagen
Bildverarbeitung

4 408

Auszuqg aus unserer Kunden Referenzliste
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The Chemical Company
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Schock

Innovative Baulosungen

f
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ZUBLIN

@ RSN SIHN
Fluidische und mechanische Verbindungen

Haben Sie Fragen zu Spezialmaschinen? Wir beantworten Sie Ihnen gerne.

www.atec-automation.com
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Produktionsanlagen zur Heizkorperherstellung

Rohrenradiatoren Towel Radiatoy
Badheizkorper

Unterflurkonvektroren

ATEC prasentiert weltweit effiziente und &ufRerst wirt-
schaftliche Komplettlésungen zur Herstellung von

Rohrenradiatoren — Badheizkorper - Konvektoren

Fuhrende Heizkorperhersteller setzen seit vielen Jah-
ren auf die innovativen Prozesstechnologien von
ATEC - Produktionsanlagen

Vertrauen auch Sie auf einen zuverlassigen Partner mit
umfangreicher Erfahrung und exzellentem Know- How
in der Herstellung von Heizkdrper-Produktionsanlagen.

www.atec-automation.com
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Auszug aus unserem Maschinenprogramm

Hochleistungs-SchweilRanlage fir Heizkdrper-
Elemente

Vollautomatisierte Universal-Schweil3anlage zum
gleichzeitigen Verschweil3en von Kopfsticken (li. / re.)
mit Rohren zu Heizkdrperelementen.

Werkstilicke : 2-Sauler - 6-Sauler Heizkdrper-Element
Schweil3prozesszeit : < 60 Millisekunden

SchweiRnahtlange : circa 950 mm

Universal-Schleifmaschine fir Heizkdrperelemente

CNC-gesteuerte Schweil3naht — Innen — und Auf3en-
schleifmaschine fur Heizkorperelemente. Durch
elektronisch geregelte und individuell anpassbare
Schleifkurvensteuerrung qualitativ hdchstwertiges
Schleifergebnis.

Schleifprozesszeit:: < 0.7 Sekunden

Badheizkorper - Produktionsanlage

Komplettanlage zur Herstellung von Badheizkorpern.
Fertigung der Kollektorrohre und Horizontalrohre mit
automatischer Zusammenfihrung und Verschweil3ung
zum Badheizkorper.

Verschiedene Rohrendenverschluf3technologien und
Geometrien moglich

Alu — Konvektor-Produktionsanlage

Komplettenanlage zur Herstellung von Heiz- Konvekto-
ren mit Strahlblechen aus Aluminium. Herstellung der
Alu-Lamellen mit nachfolgender vollautomatischer
Aufstapelung der Lamellen und Verpressung auf
Heizrohre..

Montageanlage fiir Kraftstoffleitungen

Vollautomatisierte Montage von verschiedenen Teilen zu
Kraftstoffleitungen aus Edelstahl. Applikationsspezifische
Lageerkennungs- und Lageorientierungssysteme fur
lageorientierte Zufihrung und Montage der Teile. Alle
Fugeparameter (Druck/Kraft/Weg..) werden aus Sicher-
heitsgriinden laufend tGberwacht und gepruft. Montierte
Teile werden nach den Flgeprozessen druckdicht verlotet.

www.atec-automation.com
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Widerstands-/ La-
serschweil3en

LohnschweiRungen

Sonder- Produktionsanlagen

Rohrenden-Verschlussanlagen

ATEC bietet:

» Umfassende und objektive Applikationsberatungen auf Expertenbasis
» VersuchsschweiRungen mit Optimierung der Schweiliparameter fiir Prototypen
» LohnschweiRungen von kleinen und mittleren Losgré3en

» Komplette Widerstands- und Laser-Schweil3anlagen von der Basismaschine bis zur
vollautomatischen Produktionslinie

» Rohrendenumform- und
RohrendenverschluRanlage—
einschlief3lich Handlings- und
Montageanlagen

www.atec-automation.com
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AusSzug aus unserem Fertigungsprogramm

”

Turschild - Stahleinlage mit Fihrungsbuchse ( St-St / VA-VA)

Die Aufgabe: Hochfeste SchweilRverbindung
Die Losung: Ringbuckelschweil3en mit
SchweiRprozessregelung und Uberwachung

Turgriffe mit DeckelverschlielRen (ST-ST-/ VA-VA)

Die Aufgabe: Rohrenden spaltfrei verschlieRen
Die Losung: Ringbuckelschweil3en

Stahimdbel Rohr-Rohr SchweifRverbindungen

Die Aufgabe: Rohre fest verbinden mit minimaler
Schweilnahtvorbereitung
Die Lésung:: 90°-Grad-Verschweil3ung

mit Netzfrequenztechnik

Stahlblechkonstruktion / Deckenstrahlplatten

Die Aufgabe: Stahlblechkonstruktionen fest verbinden
Die Lésung: Vielpunktschweif3en mit
Schweil3parameterregelung

Abdeckagitter

Die Aufgabe: U — Profile auf Umformanlage Herstellung und
mit Querstaben verschweillen

Die Lésung: Gitter mittels Wiederstandspref3schweifl3en
verbinden

(Kollektor-) Rohre mit Innengewinde spanlos umformen

Die Aufgabe: Innengewinde in Rohre diinner Wandstérke
einbringen Ohne (!) EinschweilRung zusatzlicher
Gewindemuffen

Die Losung: Rollieren und Gewinde einformen Gitter

(spanloser (1) Herstellungspozess mit
hochfestem Gewinde)

www.atec-automation.com
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Radiatorenfertigung — Universal Element Schweildmaschine

...wir helfen Kosten senken!

mit der speziell fir die ROhrenradiatorenfertigung entwickelten Mittelfrequenz-
schweifRanlage ist es moglich, Kopfstuck-Rohrverbindungen mit hoher Qualitat
und gleichzeitig auRerordentlich hoher Produktivitat herzustellen.

P Wesentliche Vorteile auf einen Blick:

ATEC Radiator- P Saubere Verschweif3ungen von bis zu 2700
MittelfrequenzschweilRanlage Radiator-Elementen / Stunde

fur 2-3-4-5-6 Sauler P Kaum sichtbare SchweiRnahte mit her-

vorragender Schweif3nahtqualitéat

Radiatorenelementetente

» Nacharbeit der SchweiBnaht gegeniber
konventionellen SchweilR3verfahren stark
reduziert, kann teilweise ganz entfallen

P Keine Schweil3spritzer an der Schweil3-
naht, insbesonders auch nicht im Kopf-
stick-Bogenbereich

» Hohe Schweil3prozel3sicherheit fir Dicht-
schweilungen samtlicher Rohr-Rohr-
Verbindungen durch Singulér (!) Schweil3-
stromsteuerung — gleichzeitige Uberwa-
chung und Steuerung von bis zu 12
SchweilRnahtverbindungen.

\P Hohe Fertigungs-Flexibilitat mit teilweise

vollautomatischer Umristung zur Ver-
- schweilung verschiedener Radiator-
T Element-Typen (2-3-4-5-6 Sauler - Ele-
mente)

» Energieeffiziente Technologie mit dau-
erhaft niedrigem Energieverbrauch -
READY for the Future !

www.atec-automation.com
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Innenschliff

Radiatorenfertigung / Innenschleifmaschine

... wir helfen Kosten senken!

mit der speziell fir die Rohrenradiatorenfertigung entwickelten Innenschleifma-
schine ist es moglich, verschweil3te Radiatorenelemente an der Kopfstuck- Rohr-
Schweil3naht in besonders schwierig zuganglichen Innenbereich mit

TOP - Qualitat wirtschaftlich zu verschleifen

» Wesentliche Vorteile und Merkmale auf einen Blick:

Innenschleifmaschine fur 2-3- » Excellente Schleifergebnisse durch CNC-
4-5-6-Sauler - Radiatorenele-

mente mit CNC-gesteuerten
Schleifeinheiten

optimierte und CNC-gesteuerte
Schleifaggregate . Schleifprofil an sich
verandernde Schleifbedingungen jederzeit
optimal anpal3bar

Hohe Produktionsleistung von bis zu 2500
Radiatoren-Elemente / Stunde

Hohe Fertiqungsflexibilitédt durch
vollautomatische Umriistung auf jeden
beliebigen Radiator-Elemente-Typ [ 2-3-4-5-
6- Sauler Elemente fiir Bauhdhen

200 mm — 3000 mm ]

Betrieb in Stand-Alone Ausfiihrung oder
jederzeit nach Bedarf auch nachtraglich
nahtlos in Produktionslinien integrierbar.

Hohe Standzeiten der Schleifbander durch
CNC-gesteuertes Schleifprofil

Intuitive und leicht zu erlernende Bedienung
der Anlage durch intelligenten beriihrungs-
sensitiven Industriebildschirm
(Touchscreen)

P.S.: Ubrigens...bei ATEC erhalten Sie auf Wunsch komplette Produktionslinien mit optimal
aufeinander abgestimmten Produktionseinheiten sowie mit einem bedarfsorientierten

Automatisierungsgrad.

www.atec-automation.com



http://www.atec-automation.com/

11

ATEL...

SONDERMASCHINEN
UND ANLAGENBAU

Deckelschweil3anlage fur unterschiedliche

Targriffausfihrungen
... wir helfen Kosten senken!

mit der speziell fur die Turgrifffertigung entwickelten Mittelfrequenzschweil3-
anlage mit servogeregeltem Schweil3vorschub ist es mdglich, die Rohrenden
von Turgriffen aus Stahl und Edelstahl mit hoher Qualitat spaltfrei und wirt-
schaftlich zu verschlie3en. Dies inbesonders auch bei kleinen LosgréRRen

und grofRer Teilevielfalt.

» Wesentliche Vorteile und Merkmale auf einen Blick:

Einschweil3anlage fir
Turgriffdeckel

>

>

Spaltfreies Einschweil3en von Deckeln an
Targriffen, dadurch Vermeidung von
Spaltkorrosion bei entsprechenden Um-
gebungsbedingungen

Hohe Fertigungsflexibilitdt durch ATEC
Schnellwechselsystem fir unterschied-
liche Werkstiickaufnahmen

Extrem kurze Umrilstzeiten bei Werk-
stiickwechsel ohne Zusatzwerkzeug

Intuitive und leicht zu erlernende Bedie-
nung der Anlage durch intelligenten be-
rihrungssensitiven Industriebildschirm
(Touchscreen)

» Schneller und prozesssicherer Schweil3vorgang durch servomotorisch gesteuer-
ten SchweiBvorschub mit hoher Dynamik und ohne Prellschlag
» Energieefiziente Schweiltechnologie mit dauerhaft niedrigem Energiever-

brauch — Ready for the Future

www.atec-automation.com
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